一、用  途
电动V型调节球阀是一种直角回转结构，它配最新型的电子式电动执行器，具有机内伺服，无需操作器跟伺服放大器，直接接受4-20mA信号及220V电源作动力，可靠性跟灵敏度大大提高。V型球芯设计面带有特殊形状的V型口，它有最高级球形阀截流物性和控制功能，最适用于各种调节场合，具有额定流量系数大，可调比大，密封效果好，调节性能灵敏，体积小等优点。适用于控制气体，蒸气和液体等介质。由于球芯和阀座之间回转时具有很大的剪切作用，尤其是适用于控制纤维性或有微小固体颗粒的悬浊液介质的理想产品。因此本产品可广泛应用于石油、化工、造纸、电力、冶金、制糖等工业部门。
二、特  点

1、V型调节阀精心设计成精密的直角回转结构：它由阀体、电子式电动执行机构组成。V型调节阀门，长期不需修理，使用寿命长，为您提供了真正的高效率进行控制工艺状况的一种阀门。
2、具有出色的调节特性：V型阀具有一个近似等百分比的固有流量特性，这对于在可变压降下的总体控制的线性化是最好不过的。即使在一个小开度的角度下，V型阀调节性能也是及其精确的。

3、可调比大：V型调节阀的可调比可达300：1，这一广阔幅度

变化范围保证了高度调节程序的控制性能，并对在经过特殊加工的状态中的变化进行补偿。
4、最大流动容积：由于它的流线型外形以及满直角回转控制缘故，使容积的最大值特别高，这常常表明可以使用较小的更加经济实用的阀门尺寸。

5、精确的控制性能：由于V型阀诱发流动的最小动力扭矩，它具有高度的机械稳定性。同时双轴保证了电动执行机构的灵敏度和极好的感应。

6、最大可靠（安全）性：阀体为一个整体结构，坚固耐用，操作不受管道压力影响，并可避免阀体渗漏。

7、金属阀座的优良密封性：V型阀为金属阀座，并具有较高密封性。在流向上，密封度优为10（-6）×额定流量系数C值。
8、容易维修：V型调节阀小巧轻盈，安装容易，维护方便，简单操作就能完成。
9、采用电子式电动执行机构体积精小，控制精度高，可靠性高，维护简便等优点。

三、结构及动作原理

电动V型调节球阀，由电子式电动执行机构和V型球阀组成，如图1所示，电动执行机构是V型球阀的驱动装置，它以电源为动力，接受统一标准信号（0-10mADC或4-20mADC）。将此转变成与输入信号相对应位移，因此一定的输入信号就对应于一定的转角，实现比例动作，或接受开关信号实现开关动作。
四、主要技术数据及性能

V型调节阀是由电动执行机构和V型球阀阀体两大部件组成。

1、 V型调节球阀的系列参数

V型调节球阀的系列参数如表1所示

表1V型调节球阀系列参数

	公称通径

DN(mm)
	25
	32
	40
	50
	65
	80
	100
	125
	150
	200

	额定流量
系数（CV）
	28
	50
	75
	115
	180
	298
	460
	760
	950
	1700

	最大转角

（α°）
	

	公称压力
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	工作温度

范围（℃）
	

	控制电压

（V）
	

	输入信号
	
	

	输出信号
	


注：小流量阀门可以根据用户提供的流量范围进行定制，CV值可以任选。
2、 流量特性：

V型调节球阀的流量特性为快开特性，特性曲线如图2所示。

3、 主要零材料

阀芯：304、316和316L

阀体：304、316和316L

密封阀座：硬密封座和软密封座

4、 主要性能：

基本误差：≦±1.5%

回差：≦ 1.5%

死区：≦0.3%

泄漏量：硬密封按GB/T4213-9`Ⅳ级。

五、安装与维护
1、安装V型调节球阀时，应使介质的流向把球芯打开。
2、旁通管路、电动调节球阀一般都设置旁通管路使流程照常进

行。

3、V型调节球阀尺寸参数见图1和表2所示。
4、球阀法兰连接，标准采用JB81-59。

5、电动V阀型调节球阀配有手动扳手，在阀门故障或数据电情况下可进行手动操作。

6、电动V型调节球阀接线图以及调试步骤详见电动执行器说明书。

图1外形尺寸

表2   V型调节球阀主要外形参数     单位：mm

	DN
	B
	A
	F
	H

	25
	64
	60
	208
	350

	32
	78
	60
	208
	375

	40
	82
	60
	208
	380

	50
	100
	75
	208
	400

	65
	120
	80
	208
	425

	80
	131
	100
	256
	460

	100
	158
	115
	256
	475

	125
	180
	130
	256
	515

	150
	216
	160
	256
	570

	200
	268
	200
	256
	620
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简   介

   SWGK-N纸浆浓度自动测控系统，是一套完整的、由静刀式浓度变送器（国产新一代）、电动V型调节球阀、手动浆料取样阀和微机控制器（即主机）组成的纸浆浓度自动测控系统。控制器（即主机）是以进口的单片计算机为核心，采用先进的传感与自控技术，集机电信息处理为一体的高科技产品。该系统可连续在线检测输浆管中流动的浆料浓度，并由浓度变送器将检测信号送入计算机（主机）进行处理并排除各种干扰信号，按一定的换算关系计算出实际检测浓度值，并与按工艺要求的设定浓度值相比较，根据偏差自动调节电动阀的开、关度，从而调节稀释水量，达到稳定和调节输浆管出口浆料浓度的目的。
纸浆浓度自动测控系统是靠调节稀释水量的大小来控制浆料浓度的。因此，它只能将较高浓度的浆料稀释到工艺要求的浓度上来，不能调节低于工艺要求浓度的浆料。
该自动测控系统结构紧凑，其组成部件体积小型化，安装强度低，安装调试时间短。因此，可利用停机间隙进行安装。操作使用方便，浓度调节速度快且稳定可靠，具有很强的抗干扰能力。

无论是停浆停电都无需人工操作。恢复正常生产时该系统会自动进入测控运行状态。可长期连续稳定地在无人监控情况下自动运行。
本系统可以使用在制浆造纸过程中需要进行浓度测控的各个环节。

1.成浆池出口至上网稳浆箱前的纸浆浓度测控，以达到稳定成纸
定量的目的。
2.用于盘磨前的浆料浓度测控，以提高打浆的质量与得浆率。
3.制浆车间浆料输送到抄纸车间过程中，浆料浓度的测控。

4.不同浆料混合备料过程中，对浓度的测控，达到稳定配浆比的

目的。

1、 概述

微机控制器（即主机），其核心部分选用了进口的单片计算机，

具有处理数据速度快，外围线路优化，可靠性强的优点。8位、0.8寸高亮度显示数码管，清晰明亮，四路指示灯可显示多种工作状态，醒目直观。软膜面板及轻触微动键盘，使操作方便快捷，整个测控系统既实用又可靠，特别适合在造纸厂的制浆、抄纸车间使用。
2、 主要技术指标：

1. 测量范围：2%～6%浓度
2. 检测灵敏度：±0.01%浓度
3. 浓度控制精度：±0.1
4. 输入电流信号：4～20mADC
5. 两路开关信号：阀位上、下限
6. 显示：两路四位数码显示
7. 两路开关量输出：220VAC  50Hz   10A
8. RS-485数据通讯信号（可根据用户需要配置）
9. 电源电压：220VAC   ±15%   50Hz
10. 使用环境：-10～+40℃
11. 外形尺寸：360×140×320（单位：毫米）
3、 工作原理：
由浓度变送器输出的电流信号进入主机，主机对此信号进行处

理，并消除随机干扰产生的错误信号，然后再通过计算处理，得到一组能够真实反映纸浆浓度大小的数据，再按照一定的转换关系运算，即可得到实际的纸浆浓度检测值，并由数码管显示出来实际值。同时，主机将此浓度检测值与用户按生产工艺设定的浓度值相比较，若相同（或在允许偏差范围内），即保持补水管上的电动调节阀不动，否则，自动调节其开、关度，改变浆管中的补水量，从而达到改变浆料浓度的目的。重复上述过程，直至浆料浓度达到设定的浓度值为止。
4、 面板功能介绍：

1. 两路四位数码显示，上四位为工艺要求设定值显示窗，下四

位为检测控制显示窗。

2. 指示灯：

1）.电源指示灯。

2）.自动灯：自动调节运行时灯亮，退出自动运行时灯灭（手动调节状态）。

3）.关阀灯：闪亮时与关阀同步运行，常亮时为阀位到下限。

4）.开阀灯：闪亮时与开阀同步运行，常亮时为阀位到上限。

3.声音提示：

1）.当操作按键有效时，有键声提示。

2）.当阀位到限时，有间隔声提示。

3）.当在标定状态时，有1秒间隔声提示用来标定。
4.按键功能：

1）.数字键：0～9共十个数字键用来修改各项参数及口令。

2）.口令键：配合数字键，用来进入查看、修改各项参数。

3）.确定键：用来确定前项操作有效。

4）.选项键：用来翻阅参数项目。

5）.自动键：用来转换工作状态（即自动调节状态和手动调节状态）。
6）.开阀键：在停止运行状态下（手动调节状态）此键有效，可手动调节开阀。
7）.关阀键：在停止运行状态下（手动调节状态）此键有效，可手动调节开阀。

5、 使用方法：

1. 键盘操作：

1）.按“自动”键，使系统停止运行，同时自动灯熄灭。
2）.按“口令”键，输入正确的口令码。

3）.按“确定”键，确认口令码有效，使系统进入参数设置项。

4）.按“选项”键，即可查看和修改所显项目。

5）.若修改项目时，输入正确值后需按“确定”键，方能修改有效。

6）.若需退出时，随时按动“自动”键，即可退出并进入自动状态。
