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   我公司最新研制的JD05型电磁调速同步控制器，采用最新微电脑数字控制技术。独特的速度链设计，使系统精确度高，功能完善、使用方便、价位合理，深受广大用户，特别是造纸、水泥、拉丝、塑料等行业的青睐！此系统是由一台主机和若干台从机构成，适用于多台电磁调速电机带速度链同步运行的转速控制。
一. 型号及定义：
JD   05   XX   /X

                      Z主机 C从机 
                      控制电机功率
                      系列编号

                      电磁调速控制器

                   

二. 主要技术参数：

	型  号
	JD05-40/Z/C
	JD05-90/Z/C

	调整范围
	125-1250转/分
	125-1250转/分

	可控电机功率
	≤40KW
	≤90KW

	最大输出定额
	DC90V   5A
	DC90V   8A

	转速变化率
	≤0.05%

	稳定精度
	≤0.05%


三.使用条件：
   1.环境温度：-15--+45°C
   2.相对温度：不超过90%（20°C以下时）

   3.振动频率为10-150Hz时，其振动加速应不超过0.5g
   4.电源要求：交流50Hz        AC220V±10%

   5.海拔不超过1000米，周围介质没有导电尘埃和能腐蚀或破坏绝缘的气体。
四.原理及系统构成： 
      JD05型电磁调速同步控制器的主机和从机在设计时为方便用户，外形尺寸和安装方法与传统调速装置相同，航空插头接线也保持不变，整个系统有一台主机及若干台从机构成，通过上方的同步电缆将它们连在一起（如下图）：从机数量不限，根据实际需要而定。
输出        输入                                       
比例主机      比例从机      比例从机      比例从机
 JD05-40/Z      JD05-40/C     JD05-40/C     JD05-40/C
   (Z1)          (C2)          (C3)          (C4) 
                                               
调速电机1       调速电机2    调速电机3     调速电机4
JD05型电磁调速同步控制器设计了“同步调速”和“单机调速”两种可随时切换的工作状态，用户可根据需要进行选择。“单机调速”时，主机和各从机可独立地进行调速和启停，相互之间无任何影响；“同步调速”时，整个系统的转速N及启动停止由主机总控，各分部之间的相对速度关系由各分机内的比例系数B决定，该比例系数可通过按键在线调整，具有自动记忆功能，每次调整后，自动记忆。
此系统在进行同步调整时，无论调整哪个比例系数均不会影响其它分部之间的同步关系，此速度链设计使得同步调整变得十分简便。

五.安装及接线方法：

JD05型电磁调速同步控制器为塑料密封结构，具有IPSX防尘等级，一般为面板嵌入式安装，航空插头接线如下图：
	接     线
	插   脚 

号   码

	相线 零线
AC220V
	1 2

红   黑

	电磁离合器
励磁线圈
	3    4
黄   黄

	三相测速
发电机
	5  6   7
蓝 蓝 蓝



[image: image1.wmf]注：相线1从交流接触器下口

    取电
六.操作说明：
     1. JD05型电磁调速同步控制器主机操作说明：主机上的“同步调速”和“单机调速”按键是整个同步调速系统工作状态的转换。同步调速时，同步指示灯亮，主机上的按键“启/停”控制整个调速系统的运行和停止；运行状态时，运行指示灯亮，同步主机不断的将主机的设定转速和运行控制信号通过同步输出口输出以控制下游的比例从机；单机调速时，同步指示灯灭，同步主机和从机均变为独立的单控调速控制器，可分别独立地进行调速和启停。比如在设备检修，待机时，可使用单机调速功能。数显窗口：正常情况下，稳速后的电机实际转速应等于设定转速。运行时，显示主机控制的电机的实际运转速度；停止时，显示系统设定转速。
2.从机操作说明：从机的工作状态由同步主机统一控制。当从机处于单机调速状态时，同步指示灯灭，通过旋钮“粗调”和“细调”调整电磁调速电机的转速时，由“启/停”键控制调速电机的运行和停止，数显窗口显示调速电机的转速，可在0-1400转/分之间调速，这时，按键“比例增加”，“比例减小”无效，比例系数保持不变；当从机处于同步调速状态时，同步指示灯亮，数显窗口显示比例系数，比例从机的设定转速和启停受控制于由同步输入口送来的控制信号，与上游机同时运行，同时停车，设定转速=相邻上游机的设定转速×比例系数（误差<0.1转）并同时将相乘结果和启停信号不断地通过同步输出口送出以控制下游从机的转速和启停，从而环环相扣形成同步速度链。 
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